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SOMOS EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education inicia su actividad hace mas de 20 afos. Con la premisa de
revolucionar el sector de la educacién online, esta escuela de formacién crece con el objetivo de dar la
oportunidad a sus estudiandes de experimentar un crecimiento personal y profesional con formacién
eminetemente practica.

Nuestra vision es ser una institucién educativa online reconocida en territorio nacional e internacional
por ofrecer una educaciéon competente y acorde con la realidad profesional en busca del reciclaje
profesional. Abogamos por el aprendizaje significativo para la vida real como pilar de nuestra
metodologia, estrategia que pretende que los nuevos conocimientos se incorporen de forma
sustantiva en la estructura cognitiva de los estudiantes.
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Elige Euroinnova

Desde donde quieras y como quieras,



QS, sello de excelencia académica
Euroinnova: 5 estrellas en educacion online
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RANKINGS DE EUROINNOVA

Euroinnova International Online Education ha conseguido el reconocimiento de diferentes rankings a
nivel nacional e internacional, gracias por su apuesta de democratizar la educacién y apostar por la
innovacion educativa para lograr la excelencia.

Para la elaboracién de estos rankings, se emplean indicadores como la reputacién online y offline, la
calidad de la institucién, la responsabilidad social, la innovaciéon educativa o el perfil de los
profesionales.
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BY EDUCA EDTECH

Euroinnova es una marca avalada por EDUCA EDTECH Group , que estd compuesto por un conjunto de
experimentadas y reconocidas instituciones educativas de formacién online. Todas las entidades que
lo forman comparten la misién de democratizar el acceso a la educacién y apuestan por la
transferencia de conocimiento, por el desarrollo tecnolégico y por la investigacion
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METODOLOGIA LXP

La metodologia EDUCA LXP permite una experiencia mejorada de aprendizaje integrando la
Al en los procesos de e-learning, a través de modelos predictivos altamente personalizados,
derivados del estudio de necesidades detectadas en la interaccién del alumnado con sus
entornos virtuales.

EDUCA LXP es fruto de la TransFerencia de Resultados de Investigacion de varios proyectos
multidisciplinares de I+D+i, con participacion de distintas Universidades Internacionales que
apuestan por la transferencia de conocimientos, desarrollo tecnolégico e investigacion.

1. Flexibilidad

Aprendizaje 100% online y flexible, que permite al alumnado
estudiar donde, cuando y como quiera.

)

2. Accesibilidad

[—@T-ll Cercania y comprensién. Democratizando el acceso a la educacién
LA trabajando para que todas las personas tengan la oportunidad de

seguir formandose.

3. Personalizacion

Itinerarios formativos individualizados y adaptados a las necesidades
de cada estudiante.

3

4. Acompainamiento / Seguimiento docente

Orientacion académica por parte de un equipo docente especialista
en su area de conocimiento, que aboga por la calidad educativa
adaptando los procesos a las necesidades del mercado laboral.

304

304

5. Innovacioén

Desarrollos tecnoldégicos en permanente evolucién impulsados por
la Al mediante Learning Experience Platform.

B

6. Excelencia educativa

(o]} Enfoque didactico orientado al trabajo por competencias, que
favorece un aprendizaje practico y significativo, garantizando el
desarrollo profesional.
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RAZONES POR LAS QUE ELEGIR EUROINNOVA

1 o Nuestra Experiencia

v/ Més de 18 aiios de experiencia. v/ 25% de alumnos internacionales.

+/ Més de 300.000 alumnos ya se han v/ 97% de satisfaccion

formado en nuestras aulas virtuales < 100% lo recomiendan

v/ Alumnos de los 5 continentes. +/ Mas de la mitad ha vuelto a estudiar
en Euroinnova.

2. Nuestro Equipo

En la actualidad, Euroinnova cuenta con un equipo humano formado por mas 400
profesionales. Nuestro personal se encuentra sélidamente enmarcado en una estructura
que facilita la mayor calidad en la atencién al alumnado.

3. Nuestra Metodologia

100% ONLINE APRENDIZAJE
[: Estudia cuando y desde donde ,5"—-‘{1, Pretendemos que los nuevos
L l
11 quieras. Accede al campus virtual conocimientos se incorporen de forma
desde cualquier dispositivo. sustantiva en la estructura cognitiva
’
EQUIPO DOCENTE NO ESTARAS SOLO
r@j . . CCJ .
™M | Euroinnova cuenta con un equipo de Acompaifiamiento por parte del
— . . . 0 O ) o
profesionales que haradn de tu estudiouna MM equipo de tutorizacién durante toda
experiencia de alta calidad educativa. tu experiencia como estudiante

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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4. calidad AENOR

v/ Somos Agencia de Colaboracion N°99000000169 autorizada por el Ministerio

de Empleo y Seguridad Social.
v/ Se llevan a cabo auditorias externas anuales que garantizan la maxima calidad AENOR.
v Nuestros procesos de ensefanza estan certificados por AENOR por la ISO 9001.

e

SElACAB#D ey {IQNET
1509001 15014001 - LTD
5. Confianza
Contamos con el sello de Confianza Online y O
colaboramos con la Universidades mas prestigiosas,
Administraciones PUblicas y Empresas Software a nivel CONFIANZA
ONL

Nacional e Internacional.

6. Somos distribuidores de formacion

Como parte de su infraestructura y como muestra de su constante expansion Euroinnova
incluye dentro de su organizacién una editorial y una imprenta digital industrial.
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FINANCIACION Y BECAS

Financia ku cursos o master y disfruta de las becas disponibles. jContacta con nuestro equipo
experto para saber cual se adapta mas a tu perfil!
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METODOS DE PAGO

Con la Garantia de:

&> educapay

Fracciona el pago de tu curso en comodos plazos y sin interéres de forma segura.

@ @ visa rros

mastercord maestro

z bizum  amazonpay i Pay 5 Pay

MNos adaptamos a todos los métodos de pago internacionales:

OZE] @ 19 biscovir @efecty @)Pumar CMR

y muchos mas...

COMFIAETA

§ EUROINNOVA

J  INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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FMEMO0411 Fabricacién de Moldes para la Produccién de Piezas Poliméricas
y de Aleaciones Ligeras (Certificado de Profesionalidad Completo)

DURACION
@ 630 horas
@ MODALIDAD
IRCHS ONLINE
8 ACOMPANAMIENTO
g\‘ ‘_pg PERSONALIZADO

Titulaciéon

TITULACION de haber superado la FORMACION NO FORMAL que le Acredita las Unidades de
Competencia recogidas en el Certificado de Profesionalidad FMEMO0411 Fabricacion de Moldes para la
Produccién de Piezas Poliméricas y de Aleaciones Ligeras, regulada en el Real Decreto
correspondiente, y tomando como referencia la Cualificacion Profesional. De acuerdo a la Instruccion
de 22 de marzo de 2022, por la que se determinan los criterios de admisién de la formacién aportada
por las personas solicitantes de participacion en el procedimiento de evaluacién y acreditacién de
competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral o vias no formales de
formacién. EUROINNOVA FORMACION S.L. es una entidad participante del fichero de entidades del
Sepe, Ministerio de Trabajo y Economia Social.
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BJ EUROINNOVA INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
7\ &
EXPIDE LA SIGUIENTE TITULACION

NOMBRE DEL ALUMNO/A

con Nmero de Documento XXXXXXXXX ha superado los estudios correspondientes de

Nombre de la Accién Formativa
de XXX horas, perteneciente al Plan de Formacién de EUROINNOVA en la convocatoria de XXX
Y para que surta los efectos pertinentes queda registrado con nimero de expediente XXXX/XXXX-XXXX-XXXXXX

Con un nivel de aprovechamiento ALTO

¥ para que conste expido la presente TITULACION en

Granada, a (dia) de (mes) del (afio)

6n General Firma del Alumno/a

NOMBRE DEL DIRECTOR ACADEMICO sello NOMBRE DEL ALUMNO

Descripcion

En el ambito de la familia profesional Fabricacién Mecdnica es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Fabricacion de Moldes para la Produccién de Piezas Poliméricas y de Aleaciones
Ligeras. Asi, con el presente curso del drea profesional Produccién mecdanica se pretende aportar los
conocimientos necesarios para conocer los principales aspectos en Fabricacién de Moldes para la
Produccién de Piezas Poliméricas y de Aleaciones Ligeras.

Objetivos

¢ Disenar moldes para la obtencion de piezas poliméricas y de metales ligeros.
¢ Elaborar componentes de moldes para la obtencién de piezas poliméricas y de metales ligeros.

A quién va dirigido

Este curso esta dirigido a los profesionales de la familia profesional Fabricacién Mecanica y mas
concretamente en el drea profesional Produccién mecanica, y a todas aquellas personas interesadas
en adquirir conocimientos relacionados en Fabricacién de Moldes para la Produccién de Piezas
Poliméricas y de Aleaciones Ligeras.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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Para qué te prepara

La presente formacioén se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad FMEM0411
Fabricacion de Moldes para la Produccion de Piezas Poliméricas y de Aleaciones Ligeras certificando el
haber superado las distintas Unidades de Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacién de
las Competencias profesionales adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no
formal, via por la que va a optar a la obtencién del correspondiente Certificado de Profesionalidad, a
través de las respectivas convocatorias que vayan publicando las distintas Comunidades Auténomas,
asi como el propio Ministerio de Trabajo (Real Decreto 1224/2009 de reconocimiento de las
competencias profesionales adquiridas por experiencia laboral).

Salidas laborales

Fabricacion Mecanica / Producciéon mecanica

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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TEMARIO

MODULO 1. DISENO DE MOLDES PARA LA OBTENCION DE PIEZAS POLMERICAS Y DE METALES
LIGEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. DOCUMENTACION TECNICA PARA FABRICACION DE MOLDES

PN

Hojas de pedido de moldes.
Normas de disefo y fabricacién de moldes.

Interpretacién de planos de conjunto para la definicién del molde.

Interpretacién de planos de despiece, listas de materiales y elementos normalizados y catalogos

de componentes normalizados para moldes.

Dossier técnico del producto (manuales de uso y mantenimiento de moldes, planos de conjunto,
esquemas, listado de repuestos...) e informes técnicos relacionados con la factibilidad del disefio

y necesidades de fabricacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. FABRICACION POR MOLDEO

1.

Nouvbhw

8.

9.
10.
11.
12.
13.
14.

Tipo de flujo del producto.

1. -En linea.

2. - Intermitente.

3. - Por proyecto.

Tipos de servicio al cliente.

1. - Fabricacién para inventario.
Fabricacion para surtir pedidos.
Configuracion de la maquinariay Gtiles.
Herramientas y utillajes.

Limitaciones de las maquinas para moldeo.
Recorrido de los materiales en el taller.

1. - Materia prima.

2. - Embalaje.

3. - Producto terminado.

4

5

. - Material de desecho reutilizable y no reutilizable.

. - Otros materiales.

6. - Almacenes.
Servicios externos al taller
Servicios de mantenimiento
Servicios de taller del moldes.
Servicios de planificacion.
Costes de fabricacion de piezas moldeadas.
Ensayos de moldes.
Mantenimiento de moldes.

UNIDAD DIDACTICA 3. MOLDES Y MODELOS PARA TRANSFORMACION DE POLIMEROS
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. Materiales plasticos: Division, clasificacion y propiedades.
. Dise

fo de moldes para productos polimeros. Influencia de la temperatura. Usos actualesy

aplicaciones en la industria.

1

. Procesos de transformacién de polimeros:

. - Inyeccion: Materiales plasticos, inyeccién como proceso de transformacion, maquina de
inyeccién, inyeccion multicomponente, defectos de inyecciéon, Co-inyeccién, Bi-inyeccion,
Con gas, Con agua, Tecnologias de inyecciéon no convencional.

. - Extrusién: Descripciéon del proceso, parametros de salida/entrada del proceso, procesos
de extrusion flexible, procesos de extrusion rigida, técnicas de acabado, Descripcion del
proceso, extrusién continua.

. - Soplado: Etapas del moldeo por soplado, Variables del proceso, moldeo por extrusion-

soplado, moldeo por inyeccién-soplado, descripcion del proceso, problemas tipicos

durante el proceso, consideraciones en la etapa de recuperacién en moldeo por soplado.

- Termoconformado: Etapas del proceso, equipos de termoconformado.

. - Moldeo por compresién: Materiales empleados en el moldeo por compresién, factor de

compresion, influencia de la temperatura y de la presién. Equipos para moldeo por

compresion.

- Moldeo por transferencia: Etapas del proceso, equipos de moldeo por transferencia.

. - Moldeo por colada: Modelos para conformado, Moldes. Equipos de moldeo, limitaciones
de las maquinas y utiles de transformacion.

UNIDAD DIDACTICA 4. MOLDES Y MODELOS DE FUNDICION PARA ALEACIONES LIGERAS

1. Procedimientos de obtencién de piezas por moldeo:

1

. - Procesos de fundicién.

2. - Conformado semisélido.
3. - Tipos de modelos: reutilizables y desechables.
4. - Tipos de moldes.
5. - Formas basicas de los diferentes Gtiles empleados en el proceso de moldeo.
6. - Caracteristicas constructivas de los moldes.
7. - Concepcion tecnolégica de moldes y modelos.
2. Modelos:
1. - Procesos de fabricacion de los modelos.
2. - Limitaciones y consideraciones en el disefio de modelos para fundicién.

UNIDAD DIDACTICA 5. MATERIALES PARA LA FABRICACION DE MOLDES Y MODELOS PARA
ALEACIONES LIGERAS Y POLIMERICAS

1.

Nouvk

Materiales empleados en la fabricacién de moldes.

2. Clasificacion de los materiales: materiales metalicos, ceramicos, poliméricos y compuestos
utilizados en la fabricacién de moldes y modelos

Propiedades fisicas, quimicas, mecanicas y tecnoldgicas de los materiales usados en los moldes y

mod

elos.

Tratamientos térmicos y termoquimicos utilizados en los moldes y modelos.

Utilizacion de catdlogos comerciales.

Influencia del coste de los materiales en su seleccién.

Compromiso ético con los valores de conservacién y defensa del patrimonio ambiental y cultural
de la sociedad.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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UNIDAD FORMATIVA 2. CALCULO Y DIMENSIONADO DE ELEMENTOS PARA MOLDES
UNIDAD DIDACTICA 1. CALCULO Y DIMENSIONADO DEL MOLDE PARA PIEZAS POLIMERICAS

Disposicion de la pieza.
Calculo de las partes del molde para piezas poliméricas.
Contracciones del material polimérico en el proceso de moldeo.
Sistema de alimentacién. Canales de colada. Disefio de puntos de inyeccion. Inyeccion directa.
Refrigeraciéony tipos de sistemas de enfriamiento. Sistema de ventilacién.
Sistemas de expulsién. Angulos de desmoldeo.
Desgaste. Calculo de horas de servicio y mantenimiento.
Esfuerzos desarrollados en el moldeo. Deformacion del molde. Bases para describir la
deformacion.
9. Coeficientes de seguridad para el dimensionado de los componentes del molde de piezas
poliméricas.
10. Dimensionado del molde en funcién del tipo de molde y ciclo de moldeo.
11. Calculo de soportesy anclajes.
12. Fuerzas de extraccion.
13. Sistemas de simulacién mediante software de ingenieria asistida (CAE) para piezas poliméricas.

N WD =

- Modelado.
2. - Simulacién.
3. - Analisis.

4. - Elaboracién de la documentacion técnica especifica.

UNIDAD DIDACTICA 2. CALCULO Y DIMENSIONADO DE LOS MOLDES Y MODELOS PARA ALEACIONES
LIGERAS

1. Dimensionado del molde: Matriz, bebederos y canales de colada, escape de aire, refrigeracion,
calculo del sistema de distribucion, calculo de mazarotas.
1. - Sobredimensionado del modelo.
2. - Tolerancia para la contraccion.
3. - Angulos de desmoldeo.
4. - Tolerancia para la extraccion.
5. - Terminacién de superficies.
6. - Tolerancia para el acabado.
7. - Enfriamientos irregulares.
8. - Tolerancia de distorsion.
9. - Coeficientes de seguridad para el dimensionado de los componentes del molde para
aleaciones ligeras.
2. Calculo de las dimensiones de los elementos normalizados de moldes y modelos: estandar
(placas, columnas, casquillos).
1. - Elementos de refrigeracién.
2. - Elementos de calentamiento.
3. - Elementos auxiliares (anillos de centrado, bebederos, cAncamos).
4. - Punzonesy expulsores.
3. Sistemas de simulacion mediante software de ingenieria asistida (CAE) para piezas de aleaciones
ligeras.
- Modelado.
2. - Simulacion.

EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION
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3. - Andlisis.
4. - Elaboracién de la documentacion técnica especifica.

UNIDAD FORMATIVA 3. DISENO DE MOLDES ASISTIDO POR ORDENADOR (CAD)
UNIDAD DIDACTICA 1. DISENO DE MOLDES Y MODELOS PARA TRANSFORMACION DE POLIMEROS

1. Planificacién del disefo.
2. Planos de anteproyecto:
- Consideraciones previas al disefio del molde: forma de la pieza y tipo de material a
emplear. Tipos de moldes. Elementos bdsicos de un molde.
2. - Equilibrio de fuerzas: plano de unién y punto de inyeccion.
3. - Esfuerzos producidos en el proceso de moldeo.
. Sistema de fijaciéon y centrado.
4. Sistema de alimentacién: bebedero, canales de colada. Turbulencias en el llenado. Canales de
refrigeracion.
5. Defectologia en los procesos de moldeo.
6. Sistema de expulsién. Fuerza de expulsion. Variables que influyen. Cinematica y dindmica del
expulsor. Contraccién. Angulo de desmoldeo. Rozamiento.
7. Sistemas de eliminacion de gases.
8. Moldes de canales calientes, caracteristicas. Disefios especiales para el desmoldeo de piezas con
geometrias complejas. Elementos normalizados empleados en moldes y modelos.
9. Tipologia de defectos en los procesos de moldeo. Defectos tipicos y caracteristicas que
presentan.
10. Utilizacién de elementos de verificacién y control en procesos de moldeo.
11. Dispositivos de fijacion y retencion. Sistemas de anclaje a maquina.
12. Distribuciony sujecién de noyos. Formas y distribucion.
13. Normas de prevencion de riesgos laborales aplicables al diseio de moldes y modelos para piezas
poliméricas.
14. Normas medio ambientales aplicables al disefio de moldes y modelos para piezas poliméricas.
15. Eficiencia en el disefio de moldes para piezas poliméricas en relaciéon con el ahorroy el uso
racional de materiales y energia.

w

UNIDAD DIDACTICA 2. DISENO DE MOLDES Y MODELOS PARA ALEACIONES LIGERAS

1. Diseno del sistema de alimentacion para piezas fundidas:
1. - Introduccion. Sistemas de colada.
2. - Vasija de bajada y bebederos.
. Diseno de sistemas de fundicién por inyeccién: disefio de productos para fundicién por
inyeccion.
1. - Sistema de alimentacion.
2. - Evacuacion del calor.
3. - Extraccién de la pieza y preparacion para el siguiente ciclo.
. Tipologia de los defectos en los procesos de fundicién.
Montaje. Procedimientos y utillajes.
. Normas de prevencién de riesgos laborales aplicables al disefio de moldes y modelos para
aleaciones ligeras.
Normas medio ambientales aplicables al disefio de moldes y modelos para aleaciones ligeras.
. Eficiencia en el disefio de moldes para aleaciones ligeras en relacién con el ahorro y el uso
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racional de materiales y energia.

UNIDAD DIDACTICA 3. DISENO 2D Y 3D DE PIEZAS Y CONJUNTOS PARA MOLDES DE PIEZAS
POLIMERICAS Y ALEACIONES LIGERAS
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Programas vectoriales y paramétricos 2d/3d. Eleccién.

Programas comerciales. Niveles y usos en la industria actual.
Creacién de croquis.

Herramientas de croquizar. Relaciones geométricas en los croquis.
Acotacion de croquis. Acotacion automatica.

Creacion y gestioén de planos de trabajo.

Visualizacién, zoom, giros, traslaciones.

Creacion de ejes, Sistema de coordenadas y puntos.

Matrices 3d polares y rectangulares.

Simetria de operaciones.

Otras operaciones.

Herramientas de medicién y verificacion. Volumen, area, centro gravedad.
Introduccion al diseno paramétrico y variacional.

Creacién de Tablas de Disefo. Relacién con hoja de célculo.

Editar Tabla de disefo.

Creacién automadtica de Tablas de Diseno. Relacion tablas de disefio y generacién de catalogos.
Sélidos.

Superficies.

Cavidades.

Funciones booleanas.

Estructurasy piezas soldadas.

UNIDAD DIDACTICA 4. ENSAMBLAJES DE PIEZAS Y CONJUNTOS PARA MOLDES DE PIEZAS
POLIMERICAS Y ALEACIONES LIGERAS

—_—
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Métodos de disefio de ensamblajes.
Entorno del médulo de ensamblaje.
Creacion de un ensamblaje.
Manipulaciéon de componentes.
Relaciones de posiciéon entre componentes, estandar y avanzadas.
Deteccion de colisiones.

Cinematica de colisiones fisicas.
Deteccion de interferencias.
Operaciones para ensamblaje.

Vista explosionada.

Elementos normalizados para moldes

UNIDAD DIDACTICA 5. VERIFICACION DEL DISENO DE UTILES DE PROCESADO

1.

AMFE aplicado al disefio de moldes y modelos para la transformacién de polimeros y aleaciones
ligeras.

. Andlisis de moldes y modelos aplicando el AMFE: Defectos y fallos tipicos de (tiles de los

productos poliméricos, aleaciones ligeras y sus moldes.

. Verificacion de cumplimiento de las normas de seguridad y medio ambiente.
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UNIDAD DIDACTICA 6. GESTION DE DOCUMENTACION TECNICA. ELABORACION DE PLANOS Y
DIBUJOS

Creacion de dibujos. Configuracion de formatos de dibujo. Escalas.

Obtencidn de vistas y secciones. Cortes y roturas.

Formato de linea. Acotacién de dibujos. Formato y tipo de cotas.

Anotacion de dibujos. Tolerancias geométricas, simbolos soldadura, acabados superficiales.
Gestioén de periféricos, impresion, almacenaje, transmision.

Intercambio de datos.

Tipos de extensiones y formatos de archivo de piezas y ensamblajes.

Caracteristicas de cada tipo de formato. Iges, Vda, Catia, Parasolid, Sat, Step, Proe, Dxf, Dwg, Stl.
Generacion de presentaciones AVl y HTML. Publicacién y gestion de documentos para la web.
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MODULO 2. PLANIFICACION DE LA FABRICACION DE MOLDES PARA LA OBTENCION DE PIEZAS
POLIMERICAS Y DE METALES LIGEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. PROGRAMACION DE CNC DE TORNO PARA COMPONENTES DE MATRICERIA
O MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE CONTROL NUMERICO PARA TORNO

1. Planteamientos generales.
- Caracteristicas mecanicas del Torno de control numérico.
2. - Mecanismos de posicionamiento.
3. - Medida de posicién y velocidad.
4. - Sistemas de cambio de piezas y herramientas.
5. - Tablas de herramientas.
2. Conceptos de programacion en CNC Torno.
1. - Origenes del Torno de control numérico.
2. - Nomenclatura de ejes en el Torno de control numérico.
3. - Puntos de referencia.
4. - Tipos de programacion.
5. - Fases de la programacion.
6. - Lenguajes de programacion.
3. Programacion manual CNC torno aplicado a la fabricacién de componentes de matriceria o
moldes.
1. - Estructuray formato de un programa.
- Programacién de coordenadas.
- Funciones de control de trayectoria.
- Funciones preparatorias adicionales.
- Compensacion de herramientas.
- Ciclos fijos basicos de mecanizado.
- Ciclos fijos avanzados de mecanizado.
- Funciones auxiliares.
9. - Simulacién del mecanizado.
10. - Comparacion de instrucciones entre diferentes lenguajes.
11. - Interpretacién de manuales técnicos.
12. - Identificacién y resolucién de problemas.
13. - Planificacion de la actividad.
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14. - Proceso e indicadores para la evaluacién de los resultados.
UNIDAD FORMATIVA 2. CAM PARA FABRICACION DE COMPONENTES DE MATRICERIA O MOLDES
UNIDAD DIDACTICA 1. MODIFICACION DE GEOMETRIAS

1. Sistemas de representacién en 2Dy 3D.
2. Entorno 2D, 3D/Superficies.
1. - Creacién de entidades y superficies con variables CAD.
2. - Modificaciéon y manipulacién de entidades y superficies con variables CAD.
3. - Utilizacién de variables de posicion.
4. - Modificaciéon y manipulacién del entorno.
5. - Visualizacion de piezas.
3. Entorno 3D/Sélidos.
1. - Creacién y manipulacién de croquis utilizando herramientas CAD Sélido.
. - Creacion y manipulacion de geometrias de referencia.
. - Creacion y manipulacion de operaciones sélidas.
. - Editar y modificar operaciones de una pieza dentro de un conjunto.
. - Generar elementos o piezas a partir de otros ya existentes.
. - Modificar y manipular opciones de dibujo.
. - Formatos de intercambio grafico.
. - Exportar documentos.
. - Configuracién de opciones de exportar.
10. - Exportar/importar y utilizar archivos.
11. - Exportar archivos STL.
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UNIDAD DIDACTICA 2. PROGRAMACION ASISTIDA POR ORDENADOR (CAM)

1. Planteamientos generales.
1. - Concepto de fabricacién asistida por ordenador.
2. - Sistemas CAM: Caracteristicas, clasificacion, ventajas e inconvenientes de su utilizacion.
3. - Caracteristicas mecanicas de las maquinas-herramienta de control numérico.
4. - Mecanismos de posicionamiento.
5. - Medidas de posicién y velocidad.
6. - Sistemas de cambio de herramientay piezas.
2. Conceptos previos a la programacién asistida.
1. - Relacién entre origenes de las maquinas-herramienta de control numéricoy el sistema
CAM,
2. - Nomenclatura de ejes en las maquinas-herramienta de control numérico y del sistema
CAM,
3. - Puntos de referencia.
4. - Médulos y entornos en fabricacion asistida.
5. - Lenguajes de programacion.
3. Programacién asistida.
1. - Configuracion inicial del sistema.
2. - Definicion de la tabla de herramientas o utiles.
3. - Definicion de condiciones tecnoldgicas.
4. - Generacion de trayectoria auxiliares.
5. -Seleccién de la operacion y la estrategia en funcién del tipo de mecanizado a realizar.
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6. - Generacién de trayectoria de herramientas o Utiles.
7. - Optimizacién de recorridos.
8. - Parametrizacion y asociatividad automatica del mecanizado.
9. - Modificacion de parametros de mecanizado, posprocesado y ficheros.
10. - Simulacién virtual de las operaciones.
11. - Posprocesado de las piezas para una o varias maquinas.
12. - Gestién de ficheros CN.
13. - Gestién de ficheros de configuracion.
14. - Interpretacién de manuales técnicos.
15. - Identificacion y resolucion de problemas.
16. - Planificacion de la actividad.
17. - Proceso e indicadores para la evaluacién de los resultados.
4. CNCtorno, fresay electroerosioén.
1. - Operaciones y ciclos.
. - Origenes de programa MCS.
. - Mecanizado en multiples planos.
. - Mecanizado cony sin mesa giratoria.
. - Contorneado de 2 ejes con Angulo.
. - Tipos de esquina y Angulos de inclinacién.
. - Contorneado de 4 Ejes.
. - Repasos en 2 Ejes sin Angulo con Corte de Cuello.
9. - Destructivo en 2 Ejes.
10. - Macros Simple y Mdltiple.
11. - Modificadores.
12. - De direccién.
13. - De entras/salida.
14. - Agujero inicial y final.
15. - Cortes de cuello.
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UNIDAD FORMATIVA 3. PLANIFICACION Y PROGRAMACION DE LA PRODUCCION DE COMPONENTES
PARA MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE MECANIZADO PARA COMPONENTES DE MOLDES Y
MATERIALES

1. Tipos de procesos de mecanizado en la fabricaciéon de moldes.
1. - Por arranque de viruta, por abrasién, por Electroerosiéon
2. Condiciones tecnoldgicas a tener presente en el proceso de mecanizado.
1. - Caracteristicas y posibilidades.
2. - La formacién de viruta.
3. - Pardmetros de trabajo
4. -Influencia de los materiales y los tratamientos térmicos y superficiales en los procesos de
mecanizado para moldes.
3. Maquinas, herramientas y utillaje utilizados en los procesos de mecanizado.
1. - Clasificacién de las maquinas-herramienta utilizadas para el mecanizado de moldes.
2. - Caracteristicas y capacidades productivas.
3. - Herramientas para mecanizar moldes. Herramientas de corte. Tipos, caracteristicas y
seleccién.
4. - Accesorios y utillaje para el mecanizado de moldes.
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4. Procedimientos de medicién y verificaciéon en el proceso de mecanizado de moldes.
5. Planificacion metddica de los procesos de mecanizado.
1. - Seleccion del proceso y de los equipos (mdaquinas, herramientas y utiles).
2. - Determinacion de fases y operaciones con prevision de las dificultades y el modo de
superarlas.
3. - Elaboracién de hojas de proceso.
4. - Elaboracién del AMFE (Analisis modal de fallos y efectos) de procesos de mecanizado
para moldes.
5. - Reconocimiento y valoraciéon de las técnicas de organizacién.
6. La prevencién de riesgos laboralesy la proteccion medioambiental en los procesos de
mecanizado.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROGRAMACION DE LA PRODUCCION, ANALISIS DE TIEMPOS Y VALORACION
DE COSTES PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS PARA MOLDES

1. Calculoy analisis de tiempos de los procesos de Mecanizado para la fabricacion de elementos
para moldes.
1. - Tiempos de produccion. Tipos y unidades.
2. - Sistemas de medida de tiempos.
3. - Mejora de métodos.
2. Calculo de costes de los procesos de mecanizado para la fabricacion de elementos para moldes.
1. - Componentes del coste.
2. - Valoracion de la disminucién del coste en la competitividad del proceso.
. Elaboracion de presupuestos de mecanizado para la fabricacién de elementos para moldes.
4. Planificaciéony programacién de la produccién.
1. - Determinacion de la capacidad de maquina.
- Carga de trabajo.
- Rutas de produccién.
- Lotes de produccion.
- MRP (planificacién de las necesidades de materiales).
- Ordenes de trabajo: Elaboracién y lanzamiento.
7. -Lanzamiento de la produccién.
5. Programacién de proyectos.
1. - Diagrama de Gantt.
2. - Método PERT.
3. - Determinacion del camino critico.
4. - Método Roy o MPM.
6. Controly seguimiento de la produccién.
1. - Técnicas de control de la produccioén.
2. - Estadistica.
3. - Supervisién de procesos.
4. - Reprogramacion.
5. - Métodos de seguimiento de la produccién: PERT, Gantt, Roy, coste minimo.
. Ingenieria concurrente.
. Software de gestién de la produccion GPAO (gestion de la produccién asistida por ordenador).
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UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE MONTAJE DEL MOLDE

1. Procesos de montaje del molde. Tipos de procesos de montaje. Caracteristicas y posibilidades.
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2. Maquinas, herramientas y utillaje utilizados en los procesos de montaje. Clasificacién de las
maquinas y equipos para montaje. Caracteristicas.

3. Herramientas, accesorios y utillaje para el montaje. Tipos, caracteristicas y seleccion.

4. Planificacién metédica de los procesos de montaje.

UNIDAD DIDACTICA 4. LOGISTICA APLICADA A LOS PROCESOS DE FABRICACION Y GESTION DE LA
DOCUMENTACION DE ELEMENTOS PARA MOLDES

Documentos para la programacién de la produccion: Hojas de ruta, lista de materiales, etc.
Técnicas de codificacion y archivo de documentacion.
Elinforme técnico.
Software de gestion documental de la planificacion y control de la produccién.
Aprovisionamiento.
1. - Plan de aprovisionamiento, flujo de materiales, etc.
- Transporte: Tipos y medios.
- Almacenaje y distribucion.
- Sistemas de almacenaje.
- Manipulacién de mercancias.
- Requisitos de superficie y volumen del almacén.
- Gestion de «stocks».
- Gestion de almacén.
9. - Embalaje y etiquetado.

10. - Control de inventarios.

6. Sistemas informaticos de gestion de logistica.
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UNIDAD FORMATIVA 4. PROGRAMACION DE CNC DE FRESADORA PARA COMPONENTES DE
MATRICERIA O MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION DE CONTROL NUMERICO PARA LA FRESADORA

1. Planteamientos generales.
1. - Caracteristicas mecdanicas de la Fresadora de control numérico.
2. - Mecanismos de posicionamiento.
3. - Medida de posicién y velocidad.
4. - Sistemas de cambio de piezas y herramientas.
5. - Tablas de herramientas.
2. Conceptos de programacién en CNC Fresadora.
1. - Origenes de la fresadora de control numérico.
2. - Nomenclatura de ejes en la fresadora de control numérico.
3. - Puntos de referencia.
4. - Tipos de programacion.
5. - Fases de la programacién.
6. - Lenguajes de programacion.
3. Programacion manual CNC Fresadora aplicado a la fabricacion de componentes de matriceria o
moldes.
1. - Estructuray formato de un programa.
2. - Programacion de coordenadas.
3. - Funciones de control de trayectoria.
4. - Funciones preparatorias adicionales.

ST

GD EUROINNOVA

INTERNATIONAL ONLINE EDUCATION



https://euroinnova.edu.es/fmem0411-fabricacion-de-moldes-para-la-produccion-de-piezas-polimericas-y-de-aleaciones-ligeras-online

EUROINNOVA INTERNACIONAL ONLINE EDUCATION

. - Compensacién de herramientas.
. - Ciclos fijos basicos de mecanizado.
. - Ciclos fijos avanzados de mecanizado.
. - Funciones auxiliares.
9. - Simulacién del mecanizado.
10. - Comparacion de instrucciones entre diferentes lenguajes.
11. - Interpretacion de manuales técnicos.
12. - Identificacion y resolucién de problemas.
13. - Planificacioén de la actividad.
14. - Proceso e indicadores para la evaluacién de los resultados.
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MODULO 3. ELABORACION DE COMPONENTES DE MOLDES PARA LA OBTENCION DE PIEZAS
POLIMERICAS Y DE METALES LIGEROS

UNIDAD FORMATIVA 1. MECANIZADO DE COMPONENTES DE MOLDES POR ARRANQUE DE VIRUTA

UNIDAD DIDACTICA 1. MECANIZADO DE COMPONENTES DEL MOLDE EN TORNO

1.

w
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9.
10.
11.
12.
13.

Tornos (convencional, CNC, centro de torneado).
1. -Tipos.
2. - Partes.
3. - Accionamientos.

. Sistemas de amarre para componentes del molde. Diferentes montajes de piezas a mecanizar.

Refrigeracion.

. Preparacion de tornos para mecanizado de componentes de molde.
. Operaciones en el torno paralelo para mecanizado de componentes de molde, asi como los

calculos necesarios para su correcta aplicacion.

1. - Torneado cilindrico y cénico. Exterior e interior.

2. - Taladrado, refrentado, tronzado, moleteado, roscado, pulido, etc.
Accesorios del torno paralelo.
Carga de programas de CNC en maquina.
Montaje de piezas y toma de referencias en maquinas de CNC.
Simulacion de programas en torno.
Mecanizado de componentes de moldes en torno CNC.
Herramientas y portaherramientas necesarios para cada operacion.
Medios de manipulacién de materias primas o componentes del molde mecanizados.
Prevencion de Riesgos Laborales en la utilizacion del torno.
Mantenimiento de usuario del torno.

UNIDAD DIDACTICA 2. MECANIZADO DE COMPONENTES DEL MOLDE EN FRESADORA

1.

2.

3.

Fresadoras (convencional, CNC, centro de mecanizado)

1. - Tipos.

2. - Partes.

3. - Accionamientos.
Sistemas de amarre para componentes del molde. Diferentes montajes de piezas a mecanizar.
Refrigeracion.
Operaciones fundamentales de mecanizado de componentes del molde en la fresadora
universal, asi como los calculos necesarios para su correcta aplicacion:
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1. - Fresado plano, frontal, tangencial, fresado de perfiles y formas poligonales
2. - Ranurado, chaveteros, corte con sierra circular.
3. - Mortajado, taladrado y mandrinado.
4. - Herramientas y portaherramientas necesarias para cada operacion.
4. Accesorios de la fresadora universal.
1. - Aparato divisor. Cabezal universal. Mortajadora. Mandrinadora.
Carga de programas CNC en maquina.
Montaje de piezas y toma de referencias en maquinas CNC.
Simulacién de programas.
Mecanizado de componentes de moldes en fresadora CNC. Centros de mecanizado.
9. Preparacion fresadoray centros de mecanizado.
10. Medios de manipulacién de piezas.
11. Normas de seguridad de utilizacién de la fresadora.
12. Mantenimiento de usuario de fresadoras y centros de mecanizado.
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UNIDAD DIDACTICA 3. MECANIZADO DE COMPONENTES DE MOLDES EN MAQUINAS HERRAMIENTAS
AUXILIARES

1. Sistemas de montaje de componentes de moldes para su mecanizado en las maquinas auxiliares.
Refrigeracion.

2. Partes principales y funcionamiento.

Preparacion de maquinas herramientas auxiliares para el mecanizado de componentes de

moldes.

Trabajos que se pueden realizar en cada una de ellas.

Herramientas que se emplean.

Pardmetros de corte: velocidad de corte, rotaciéon y avance.

Normas de seguridad y utilizaciéon de las maquinas herramientas auxiliares.

Mantenimiento de usuario en maquinas auxiliares.

w

© Nk

UNIDAD FORMATIVA 2. MECANIZADO DE COMPONENTES DE MOLDES EN RECTIFICADORA
CONVENCIONALY CNC

UNIDAD DIDACTICA 1. MECANIZADO POR ABRASION DE COMPONENTES DE MOLDES

. Herramientas de rectificado. Muelas. Eleccién y factores de corte de las muelas. Eleccién.
. Reavivado de muelas.
. Perfilado de forma de las muelas.
. Preparacion de rectificadoras.
1. - Sistemas de amarre de pieza. Montaje, alineado y centrado de piezasy utiles de amarre.
2. - Sistemas de amarre de sujecion de muelas.
3. - Equilibrado de muelas.
4. - Medios de manipulacion de piezas.
. Maquinas de mecanizado por abrasién.
1. - Tipos de rectificadora
2. - Componentes de la rectificadora
3. - Accionamientos de la rectificadora
. Refrigeracién
1. - Tipos de refrigerante.
2. - Boquillas de refrigeracién.
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Transferencia de programas CNC a maquina.

. Técnicas operativas de rectificado.

1. - Cilindrico. Cénico.

2. - Planeado.

3. - Punteado rectificado.

4. - Especiales.
Capacidadesy limitaciones para la obtencién de formas. Operaciones normales de acabado.
Prevencion de Riesgos Laborales y proteccion del Medio Ambiente.
Mantenimiento de usuario en las rectificadoras.

UNIDAD FORMATIVA 3. MECANIZADO DE COMPONENTES DE MOLDES POR ELECTROEROSION

UNIDAD DIDACTICA 1. MECANIZADO POR ELECTROEROSION POR PENETRACION EN EL
MECANIZADO DE COMPONENTES DE MOLDES

1.
2.

3.

© Nk

9.
10.
11.
12.
13.

Principios de funcionamiento.

Maquinas de electroerosion por penetracion utilizadas en el mecanizado de componentes del
molde.

Técnicas operativas por electroerosiéon por penetraciéon utilizadas en el mecanizado de
componentes de moldes: preparacion de maquinag, electroerosionado por penetracion.
Capacidades y limitaciones para la obtencién de formas.

Parametros tecnoldgicos. Regulacion.

Evacuacién de residuos de la zona de mecanizado por presién o aspiracién.
Dieléctricos empleados en el mecanizado. Tratamiento de residuos.

Sistemas de amarre. Montaje, alineado y centrado de piezasy utiles de amarre.
Sistemas de sujeciéon de electrodos.

Medios de manipulacién de piezas.

Transferencia de programas CNC a maquina.

Normas de Prevencion de Riesgos Laborales y proteccién del Medio Ambiente.
Mantenimiento de usuario de las maquinas de electroerosion por penetracion.

UNIDAD DIDACTICA 2. MECANIZADO POR ELECTROEROSION POR HILO EN EL MECANIZADO DE
COMPONENTES DE MOLDES

1.
2.

w
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9.
10.

11.
12.

Principios de funcionamiento.

Maquinas de electroerosion por hilo utilizadas en el mecanizado de componentes del molde.
Técnicas operativas de electroerosién por hilo utilizadas en el mecanizado de componentes de
moldes: preparacion de maquina, corte por electroerosion de hilo.

Capacidades y limitaciones para la obtencién de formas.

Pardmetros tecnolégicos. Regulacion.

Dieléctricos empleados en el mecanizado. Tratamiento de residuos.

Sistemas de alimentaciéon y enhebrado de hilo.

Sistemas de amarre. Montaje, alineado y centrado de piezasy utiles de amarre.

Medios de manipulacién de piezas.

Transferencia de programas CNC a maquina.

Normas de Prevencién de Riesgos Laborales y proteccion del Medio Ambiente.
Mantenimiento de usuario de las maquinas de electroerosién por hilo.

MODULO 4. AJUSTE, MONTAUJE Y VERIFICACION DE LA FUNCIONALIDAD Y DE LOS COMPONENTES
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DE MOLDES

UNIDAD FORMATIVA 1. METROLOGIA PARA MATRICES O MOLDES

UNIDAD DIDACTICA 1. VERIFICACION DE LA FUNCIONALIDAD

1.
2.
3.

1
1

SO L N,

Acondicionamiento de las piezas para su medicion.
Instrumentos de verificacion.
Calibracion de los instrumentos de verificacion
1. - Comprobacion de la calibracién de los instrumentos de verificacion.

. Procedimientos de verificacion de piezas en laboratorio de metrologia.

1. - Verificacién dimensional.
2. - Verificacion superficial.
3. - Verificacion de formas complejas.
Maquinas de medicién por coordenadas.
Verificacion por vision artificial.
Ensayos destructivos y no destructivos para troqueles.
Normas de verificacion.
Calidad en el proceso de verificacion.
Prevencion de Riesgos Laborales en la verificacion de componentes de troqueles o moldes.
Proteccion del Medio Ambiente en la verificacion de componentes de troqueles o moldes.

UNIDAD FORMATIVA 2. AJUSTE, MONTAJE DEL MOLDE Y PUESTA A PUNTO DE LINEAS DE MOLDEO

UNIDAD DIDACTICA 1. AJUSTE DE MOLDES

Vo N A WDN =

Procedimientos de ajuste.

Operaciones de ajuste.

Operaciones de acabado.

Operaciones de ajuste y acabado por mecanizado.
Ajuste de cavidades.

Analisis y correcciéon de defectos en piezas moldeadas.
Ajuste sistema de Inyeccion.

Ajuste sistema de Refrigeracion.

Ajuste de las cadenas cinematicas.

UNIDAD DIDACTICA 2. MONTAJE DE MOLDES

W N =
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Procesos de montaje del molde. Tipos de procesos de montaje. Caracteristicas y posibilidades.
Ensamblado componentes del molde.
Maquinas, herramientas y utillaje utilizados en los procesos de montaje.

1. - Clasificacion de las maquinas y equipos para montaje. Caracteristicas.

2. - Herramientas, accesorios y utillaje para el montaje. Tipos, caracteristicas y seleccion.
Planificacion metddica de los procesos de montaje.
Procedimientos de medicién y verificacién utilizados en los procesos de montaje del molde.
La prevencion de riesgos laborales y la proteccién medioambiental en los procesos de montaje.
Engrase de columnas o guias del molde y alojamientos. Engrase partes moviles.
Mantenimiento preventivo de usuario del molde. Limpieza.
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UNIDAD DIDACTICA 3. VERIFICACION FUNCIONAL DEL MOLDE

Compatibilidad con la Maquina de Inyeccion.

Verificacion de la cadena cinemética del molde.

Ajuste temperatura del material y del molde.

Sistema de expulsion. Eyeccion y su Sistema de Guia.

Montaje del molde en maquina inyectora.

Puesta a punto de maquina inyectora.

Verificacion de circuitos hidraulicos del molde. Ajuste presion y fuerza requerida.

Ajuste y regulacién del molde en la maquina inyectora.

Ajuste servosistema de Control para el dispositivo Hidraulico o Neumatico.

. Ajuste sistema de cierre.

. Velocidad de inyeccion.

. Ajuste presién de inyeccion.

. Ajuste de tiempo de inyeccién, mantenimiento, enfriamiento, plastificacién y expulsion.

. Inyeccién de piezas.

. Ensayo en vacio y en carga (con material).

. Verificacién y limpieza zona salida de gases.

. Verificacion refrigeracion del molde.

. Verificacion de piezas. Elementos de control. Comprobacién defectos. Acabado y geometria.

. Rechupes, estrias, lineas de Flujo, efecto chorro, efecto diesel, delaminacién en capas, grietas,
etc.

. Causas de los defectos en las piezas moldeadas.
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¢Te ha parecido interesante esta informacion?

Si aun tienes dudas, nuestro equipo de asesoramiento
académico estard encantado de resolverlas.

Pregldntanos sobre nuestro método de formacién, nuestros
profesores, las becas o incluso simplemente conécenos.

Solicita informacion sin compromiso

iMatricularme ya!

iEncuéntranos aqui!

Edificio Educa Edtech

Camino de la Torrecilla N.° 30 EDIFICIO EDUCA EDTECH,
C.P. 18.200, Maracena (Granada)

Q 900831200
Formacion@euroinnova.com

@& www.euroinnova.edu.es

Horario atencién al cliente

Lunes a viernes: 9:00 a 20:00h Horario Espana

iSiguenos para estar al tanto de todas nuestras novedades!
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